Couples de serrage pour vis métalliques classe 8.8 Iégérement lubrifiées Donnés a titre indicatif

Les parameétres en orange sont modifiables

; ; - T e ] ©Copyright Olivier ADLER 2026
o0
T : g s T ot T T e R &
Formul amptitée | rormul cée o0
o o3 Tanm T3Nm 75 277 “asn | aomn | 3w | oo
o o Tanm Tanm S 268 dosn | smsn | 2w | o s
&) ) ) T 3 Ssmm Sern | Teon | swin | oom oy
m on Tonm 2onm S Sssmm sasn | rmon | iven | oo saann
5 ) St St o7 Ao T TV e O oo
s o2 Sanm Sanm S e Tasssn | smssw | 7rsn | uesr s
o o ot oSt S Siiom O . T oo
e o0 S S S S3smm lwean | wasw | wson | o B
i o Tt Fi) i Tiom S| aten | e | am o
o o0 2o e 2 Tasmm Savon | o | i | oo S0
i a8 Siohm T g Fiomm s [ aioin st o] s
o o0 Sronm Soonm Lo s35mm Sazn | esmsen | ssossn | oo
— a8 ot i ey v T T T T
M10 150 47.3N.m 47.0N.m 3.03" 9.03 mm 52355 N 48898 N 31546 N 0.053 Formule avancée du couple de serrage
- a8 Soaim Siohm o Fren [ rosen oo oo
2 50 so3nm sonm e | iiosmm Torn | oz | s | aas
e o BN R N | de i tan At sy
M1 1. 142 N.m 136 N.m 2.0 13.03 mm 105 780N 96617 N 67753N 0.037 max 2 1 — tan
[ O ToNm 2 Taomm Toon | imien | seeirn | eaveen | om0 | My
M16 K 218 N.m 3 15.03 mm 139454N 126 508 N. 90983 N 0.032 —_—
e Deen oo | s g v Facteur de conversion. fiet
s x Stk T B R itotatn | s tatn T ouze o
s X 283Nm 1638 mm i70ss6n | te0a2in | to670sn | ooas | avec :
oo x 3 T T YT M T
|- X 00N 1838 mm 2t3187N | 1sa3san | 133168n | 0043 |
e x St ST T T T T T
| — X Sisnm ¥ 2038 mm 260029 Tesoon | o003 ]
o X Thm T N T T AT T
| —TY Gonm 2205 mm o172 306550n | 2se2s5n | 1s1762n | oo | ,
3 X 3 Y T T T T AT T _ st P
— o L A = angle d'hélice = arctan(i)
30 x Sam Tio3m - t0mm | 3933 wazoan | aron | o T X dn
| —T X SN FEIT) X 7773 mm [soasson | o0s0 | . . .
o X St ey T T T T T d. = diamétre moyen du filet = d — 0.64952p
 —T X seNm T78s N 5073 mm [srrassn | oo | .
I - ey Teonm YT T Saesson | ruston | ocze o .
e 3399 Nm 2303 Nm 3340 mm aaazorn ] aaazorn | oo | d = diameétre nominal du . ﬁ]e[age
Lz formule simplfée, courament utlise 14, = coefficient de frottement filet
C=K-F-d
estune approximation. lle donne des valeurs de couple Iégérement trop importantes pour esfietages fins en netenant pas compte e 'angle dhélice du 1. = coefficient de frottement téte
filetage.

N , .
Doy = diametre d'appui
Si le couple de serrage maximal admissible est bien proportionnel a I'effort de serrage admissible, ce dernier n’est pas uniquement déterminé par la contrainte
admissible et la section résistante de la vis comme indiqué dans cette formule.

Foox = min ( Firaction visy Farrachage siets Fappu

En réalité, I'effort de serrage maximum est le minimum des limites en traction de la vis, en arrachage du filet et en pression maximum sous téte. Egalement, le pas

de la vis influence non seulement la section résistante, mais aussi (dans une moindre mesure) la conversion couple-effort via 'angle d'hélice. Flraction vis = Oadm As = Gaim %( d—0,9382p )"
Pour les assemblages vissés courants, a contribution de I'angle d'hélice dans la conversion coupl reste faible, ce qui explique son la N .
formule approchée courante par un coefficient de frottement global. Gaum = contrainte admissible = Re X 0.7

A, = section résistante
Re = résistance élastique
d = diamétre nominal
p = pas

[Furactage st = Taam 7 L

Tam = cOntrainte admissible au cisaillement

L. = longueur d'engagement

Foppsi = Paan Aappui

PDaam = pression admissible du matériau en appui
Aupps = surface réelle de contact

Aupu = (D2 = D3)

D.t = diamétre extérieur de la surface d'appui
D... = diamétre intérieur de la surface d'appui
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